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(54) Montage d T un vitrage automobile du cote interieur. 

(57) Une fenetre pour vehicule comportant un 
vitrage (1) colle a ia tole de fixation (8) du cadre 
de fenetre est caracterisee en ce qu'un barreau 
profile (4) en forme de cadre en materiau poly- 
merique est relie au vitrage (1) et coopere avec 
le bord (7) de la tole de fixation (8). 

La partie du barreau profile (4) en forme de 
cadre cooperant avec le bord (7) de la tole de 
fixation (8) est disposee sur la surface du 
vitrage (1) tournee vers I'exterieur du vehicule, 
et le vitrage (1) est colle a la tole de fixation (8) 
sur la face de celle-ci qui est tournee vers 
I'interieur du vehicule. 
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L'invention concerne une fenetre pour vehicule 
comportant une tole de fixation faisant partie du ca- 
dre de fenetre de la carrosserie du vehicule et un vi- 
trage colle a la tole de fixation par Tintermediaire d'un 
cordon de colle, le vitrage etant dote d'un cadre ou 
d'un profile en forme de cadre en polymere cooperant 
avec la toie de fixation. 

Une fenetre pour vehicule presentant ces carac- 
teristiques est par exemple connue d'apres le docu- 
ment EP O 307 317 81. Dans le cas de cette fenetre 
connue pour vehicule, le vitrage est pose dans le ca- 
dre de fenetre depuis I'exterieur de la carrosserie du 
vehicule. L'element profile en forme de cadre coope- 
rant avec la tole de fixation est dispose sur la face du 
vitrage qui est tournee vers I'interieur du vehicule et 
presente une partie en saillie qui chevauche le cote 
interieur, tourne vers I'ouverture de la fenetre, de la 
tole de f ixation. Le cordon de colle est place a I'exte- 
rieur de cette partie chevauchant la tole de fixation, 
c'esUa-dire entre celle-ci et le bord peripherique du vi- 
trage. Pour proteger la colle des rayons ultraviolets 
qui entrafnent une fragilisation de Ja colle, un enca- 
drement forme d'une couche opaque de peinture 
fixee par cuisson est dispose sur la face du vitrage 
tournee du cote de la tole de fixation. Cette couche 
en forme de cadre a egalement pour fonction d'em- 
pecher que la zone collee soit visible de I'exterieur a 
travers le vitrage. 

La fenetre pour vehicule selon l'invention se dis- 
tingue des fenetres pour vehicule connues en ce que 
la partie du cadre ou du barreau profile en forme de 
cadre, cooperant avec la tole de fixation, et le cordon 
de colle sont disposes sur la face du vitrage tournee 
vers I'exterieur de la carrosserie du vehicule, et en ce 
que te vitrage est colle au cote de la toie de fixation 
qui est tourne vers I'interieur du vehicule, tandis que 
le cordon de colle est dispose le long du cadre profile 
ou du barreau profile en forme de cadre cooperant 
avec la tole de fixation. 

Selon l'invention, ce mode de montage d'une fe- 
netre de vehicule entratne une serie d'avantages 
substantiels par rapport aux fenetres pour vehicule 
connues. Tout d'abord, I'application sur le vitrage 
d'une couche empechant le passage des rayons ul- 
traviolets devient superflue, car cette fonction est, 
dans la fenetre selon Tinvention, reprise par la toie de 
fixation elle-meme. Cela non seulement signifie une 
simplification substantielle du procede de fabrication 
du vitrage, mais egalement a pour consequence une 
amelioration de I'efficacite de la protection, car les 
couches de protection imprimees et fixees par cuis- 
son n'offrent pas toujours : une protection absolue 
contre les rayons ultraviolets. Un autre avantage re- 
side en ce que le domaine de la peripheric exterieure 
du vitrage, qui souvent presente, du fait du procede 
de fabrication du vitrage, des deformations qui, bien 
que petites. restent-visibles pour des yeux critiques, 
est maintenant recouvert de I'exterieur par la tole de 



fixation et n'est done plus visible. I! est alors possible 
de recourir, pour la fabrication des vitrages, a des pro- 
cedes ayant pour consequences inevitables des de- 
formations peripheriques plus importantes, mais qui 

5 en revanche presentent d'autres avantages, et en 
particulier des avantages economiques. Comme le 
bord du vitrage, e'est-a-dire sa surface peripherique, 
se trouve a I'interieur du vehicule et peut etre recou- 
vert par I'habillage interieur du vehicule, les surfaces 

w peripheriques ne doivent, en outre, plus etre rodees 
ou polies. En outre, et au contraire des procedes de 
montage habituels, les dimensions des vitrages sont 
moins critiques, de sorte que la plage de tolerance 
des dimensions des vitrages peut etre augmentee, ce; 

15 qui, a nouveau, a pour consequence une amelioration 
sur le plan economique. Enf in, le procede de montage 
selon ('invention permet de doter les vitrages, sur ieur 
face interieure, d'une couche conductrice transparen- 
te servant d'antenne, sans que, comme dans les fe- 

20 netres de vehicule connues avec couche conductrice 
de l'electricite situee a I'interieur, cette couche soit de- 
favorablement inffuencee par la colle realisant la jonc- 
tion a la tole metallique. 

Tous les vitrages destines a etre monies dans 

25 des vehicules sont compatibles avec la technique de 
l'invention. C'est aussi bien vrai pour les vitrages mo- 
nolithiques, trempes ou non, pour les vitrages feuille- 
tes avec une intercalaires thermoplastique que pour 
les vitrages dits "bilayer" constitues d'une feuille de 

30 verre exterieure revetue sur sa face interne d'une ou 
plusieurs feuilles de plastique. 

Dans ce cas le collage du vitrage se fait directe- 
ment sur la surface du verre, ce qui constitue un pro- 
bleme bien connu et evite d'avoir a se poser la ques- 

35 tion difficile de ('adherence sur la feuille plastique. 

D'autres developpements opportuns de l'inven- 
tion ressortent des revendications dependantes et de 
la description ci-dessous, de differents exemples de 
realisation, donnee avec reference aux dessins. 

40 Dans les dessins, et chaque fois sous la forme 

d'une coupe perpendiculaire a travers le domaine pe- 
ripherique superieur de la fenetre : 

- la fig. 1 represente-une fenetre pour vehicule 
selon l'invention, dans sa forme de realisation la 

45 plus simple, 

- la fig. 2 represente une fenetre pour vehicule 
avec un vitrage monolithique et un cadre en for-- 
me de U en coupe transversale entourant le bord 
du vitrage, 

-so - la fig. 3 represente une fenetre pour vehicule 

comportant un vitrage en verre feuillete dont le 
bord est diminue par un gradin et un cadre profile 
adherant d'un cote au vitrage, et 

- la fig. 4 represente un vitrage comportant un ca- 
55 dre profile adherant d'un cote au vitrage, et un ca- 
ble de montage supplementaire. 

Dans la forme de realisation-representee sur la 
fig. 1, la fenetre pour vehicule est dotee d'un vitrage 
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1 monolithique en verre de securite trempe. Au lieu de 
cela, le vitrage 1 petit evidemment etre constitue d'un 
vitrage de securite feuillete. Sur la surface 2, tournee 
vers I'exterieur. du vitrage 1, un barreau profile 4 est 
dispose parallelement a la surface peripherique 3, a 
une distance A de celle-ci. Le barreau profile 4 est po- 
lymerise et colle a demeure sur la surface.du verre. 

Le barreau profile 4 est fabrique par extrusion di- 
recte sur la surface du verre d'un polymere extruda- 
ble approprie et adherant au vitrage. Cette technique, 
d'extrusion et les matieres polymeres convenant a 
cette technique sont connues. A cet effet, convien- 
nent en particulier comme materiaux des prepolyme- 
res de polyurethane a un composant sous forme pa- 
teuse, qui apres extrusion durcissent sous I'influence 
de Thumidite de I'air pour fournir des elastomeres a 
haut module d'elasticite. De tels complexes de polyu- 
rethane sont decrits dans US-PS 37 79 794. Des 
complexes de polyurethane correspondants, a deux 
composants, peuvent egalement etre utilises, par 
exemple des complexes d'adhesifs tels que ceux de- 
crits dans la demande de brevet europeen n° 0 083 
797 ou dans le brevet europeen n° 0 024 501. Des 
elastomeres thermoplastiques peuvent egalement 
etre utilises dans ce but, par exemple, certains types 
du produit SANTOPRENE de la Societe Monsanto. 
Suivant la matiere adhesive utilisee, la surface de 
verre sur laquelle le barreau polymerique est extrude 
a I'aide d'une buse d'extrusion appropriee doit etre 
pretraitee de maniere appropriee et dotee d'une cou- 
che d'accrochage correspondante. 

L'extrusion du barreau profile 4 s'effectue a I'aide 
d'une tete d'extrusion presentant une buse d'extru- 
sion, la tete d'extrusion etantconduite le long du bord 
du vitrage, a une distance constante de la surface pe- 
ripherique 3, a I'aide d'un robot programme de manie- 
re appropriee ou d'une autre machine a commande 
programmee. 

Le barreau profile 4, qui en principe presente une 
section transversale quelconque, est dote d'une rai- 
nure d'accrochage 6 dans sa surface 5 tournee vers 
le bord peripherique 3 du vitrage 1. Dans cette rainure 
d'accrochage 6 s'insere le bord 7 de la tole de fixation 
8 qui forme une partie du cadre de la fenetre. La tole 
de fixation 8 se fond, dans la forme de realisation re- 
presentee, dans la tole exterieure 9 de la carrosserie 
du vehicule ; en revanche, elle peut cependant ega- 
lement etre une partie du cadre de fenetre indepen- 
dante de la tole exterieure. 

Lors du montage du vitrage dans le vehicule, le 
barreau profile 4 doit etre durci. Pour cette raison, il 
est opportunement installe sur le vitrage 1 deja dans 
les ateliers du fournisseur de verre, ou eventuelle- 
ment au cours d'une operation ulterieure de f inition. 

En vue de la fixation du vitrage 1 pourvu de son 
cadre profile 4 sur la carrosserie d'un vehicule, le vi- 
trage 1 est dote d'un cordon de colle 10 de montage 
sur sa surface 2, dans I'espace situe entre le cadre 



profile 4 et le bord peripherique 3. Le vitrage 1 ainsi 
prepare est alors repousse avec son cordon de colle 
10 contre la tole de fixation 8 depuis I'interieur du ve- 
hicule. Grace a ses proprietes caoutchoutiques, le ca- 

5 dre profile 4 traverse la baie de fenetre dans la carros- 
serie, le long du bord 7 de la tole de fixation 8, de sor- 
te que la rainure d'accrochage 6 forme une liaison a 
epousement de forme et transfert de force avec le 
bord 7 de la tole de fixation 8. Le vitrage 1 est ainsi 

w fixe en sa position. Le cordon de colle 10 peut alors 
durcir. 

Dans la forme de realisation representee sur la 
Fig. 2, la fenetre est a nouveau formee d'un vitrage 
de securite 12 monolithique. Le vitrage 12estentoure ' 

15 a sa peripherie d'un cadre profile de section en U 13 
en polymere durci. La fabrication de tels vitrages en- 
toures d'un cadre profile en U s'effectue dans un pro- 
cede de moutage sous pression (technique RIM) re- 
courant, pour le cadre profile, en particulier a des 

20 complexes de polyurethane a deux composants ou a 
des melanges de PVC. 

Sur la face du vitrage tournee vers I'exterieur, le 
cadre profile 13 est dote d'une section profilee 14 qui 
deborde dans la baie de fenetre et coopere avec le 

25 bord 15 de la tole de fixation 16. Le cadre profile 13 
presente a nouveau une rainure d'accrochage 17 
dans laquelle s'insere le bord 1 5 de la tole de fixation. 
En outre, la section profilee 14 est dotee d'une levre 
1 8 qui s'applique sur la tole de fixation 16. Le cordon 

30 de colle de montage est situe entre la tole de fixation 
1 6 et I'aile 20 du cadre profile 1 3 qui presente encore 
une nervure saillante 21 sur sa face tournee vers la 
tole de fixation 1 6. Cette nervure 21 sert d'arret pour 
la matiere adhesive du cordon de colle 19. . 

35 Une forme de realisation avec un vitrage de se- 

curite feuillete 24 est representee sur la Fig. 3. Dans 
ce cas, la feuille de verre 25 tournee vers I'habitacle 
presente de plus grandes dimensions en surface que 
la feuille de verre 26 tournee vers I'exterieur, de sorte 

40 que le vitrage feuillete presente un bord diminue par 
un gradin. Sur la partie peripherique debordante de la 
feuille de verre interieure 25 est installe, par exemple 
par collage ou par extrusion, le cadre profile 28 en 
elastomere. Le cadre profile 28 se raccorde etroite- 

45 ment a la surface peripherique 29 de la feuille de 
verre 26 plus petite, tournee vers I'exterieur, et che- 
vauche cette feuille de verre au moyen d'une levre 30. 
Le cadre profile 28 est, en outre, dote d'une autre le- 
vre 31 qui recouvre la zone extreme 32, coudee, de 

so !a tole de fixation 33. A nouveau, la nervure d'arret 34 
du cadre profile 28 a pour role d'empecher que la ma- 
tiere adhesive du cordon de colle 35 de montage ne 
depasse pas le bord du vitrage. 

D'autres configurations font egalement partie du 

55 domaine de I'invention. C'est ainsi qu'il est possible 
que le bord de la tole de fixation s'approche au plus 
■ pres de la surface exterieure du vitrage et que le ca- 
dre profile, rigide au moment de la pose, se trouve au 
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voisinage du bord exterieur du vitrage tandis que le 
cordon de colle le longe, de son cote interieur. 

Pour faciliter le montage d'un vitrage tel que de- 
crit dans les exemples de realisation, on peut inserer, 
comme represents a la Fig, 4, un cable dans la rainure 
de montage 39 du cadre profile 37. Le cable de mon- 
tage 38, qui se trouve dans la rainure 39 en dessous 
de la levre 40, sert a tirer la levre 40 par dessus fa par- 
tie extreme 41, coudee, de la bride de fixation 42, 
lorsque le vitrage 43, qui a prealablement ete dote du 
cordon de colle de montage 44, est presse contre la 
bride de fixation 42. 



Revendications 

1. - Fenetre pour vehicule comportant une tole de 
fixation faisant partie du cadre de fenetre de la 
carrosserie du vehicule et un vitrage colle a la tole de 
fixation par I'intermediaire d'un cordon de colle, le vi- 
trage etant dote d'un cadre ou d'un barreau profile en 
forme de cadre, en materiau polymerique, presentant 
une partie cooperant avec la tole de fixation, carac- 
terisee en ce que la partie du cadre ou du barreau 
profile en forme de cadre (4; 13; 28; 37), cooperant 
avec la bride de fixation (8; 16; 33; 42), et le cordon 
de colle (10; 19; 35; 44) sont disposes sur la face du 
vitrage (1; 12; 24; 43) tournee vers I'exterieur de la 
carrosserie du vehicule, et en ce que le vitrage (1 ; 12; 
24; 43) est colle au cote de la bride de fixation (8; 1 6; 
33; 42) qui est tourne vers I'interieur du vehicule, tan- 
dis que le cordon de colle (10; 19; 35; 44) est dispose 
le long du cadre profile (4; 13; 28; 37) cooperant avec 
la bride de fixation (8; 16; 33; 42) a la peripheric du 
vitrage (1; 12; 24; 43), 

2. - Fenetre pour vehicule selon la revendication - 
1 , caracterisee en ce que la partie du cadre ou du 
barreau profile (4) en forme de cadre, cooperant avec 
la tole de fixation (8) presente une rainure d'accro- 
chage (6) cooperant avec le bord libre (7) de la tole 
de fixation (8). 

3. - Fenetre pour vehicule selon la revendication 
1 ou 2, caracterisee en ce que le cadre ou le barreau 
profile en forme de cadre (13; 28; 37) cooperant avec 
la tole de fixation (16; 33; 42) presente une levre (18; 
31; 40) chevauchant la face exterieure de la tole de 
fixation (16; 33; 42). 

4. - Fenetre pour vehicule selon Tune des reven- 
dications 1 a 3, caracterisee en ce que le cadre (13) 
ou le barreau profile en forme de cadre presente une 
section transversale en forme de U enserrant la par-, 
tie peripherique (12) du vitrage. 

5. - Fenetre pour vehicule selon la revendication 
4, caracterisee en ce que le cadre (13) enserrant la 
partie peripherique du vitrage (12) est fabrique, sui- 
vant le procede de moulage sous pression, par mou- 
lage sous pression directement sur le bord du vitrage 
(12). 



6. - Fenetre pour vehicule selon Tune des reven- 
dications 1 a 3, caracterisee en ce que le cadre ou le 
barreau profile en forme de cadre (4; 28; 37) est fa- 
brique par extrusion directe sur la surface du verre 

5 d'un polymere extrudable adherant & la surface du 
verre. 

7. - Fenetre pour vehicule selon Tune des reven- 
dications 1 a 6, caracterisee en ce que le cadre ou le 
barreau profile (13; 28; 37) en forme de cadre est 

10 dote, dans sa partie voisine de la surface peripheri- 
que du vitrage (12; 25; 43), d'une nervure d'arret (21; 
34) tournee vers la tole de fixation (16; 33), pour le 
cordon de colle de montage (19; 35). 

8. - Fenetre pour vehicule selon Tune des reven- 
15 dications 1 a 7, caracterisee en ce que le vitrage (24) 

est un vitrage en verre feuillete dont le bord est dimi- 
nue par un gradin, la feuille de verre (26) de dimen- 
sions plus petites, etant disposee du cote exterieur du 
vehicule et le cadre profile ou le barreau profile (28) 
20 etant dispose sur la partie debordante du bord de la 
feuiile de verre interieure (25). 

9. - Fenetre pour vehicule selon Tune des reven- 
dications 1 a 8, caracterise en ce que dans la rainure 
(39) cooperant avec le bord (41 ) de la tole de f ixation 

25 (42) est insere un cable (38) facilitant le montage du 
vitrage (43). 
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